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Produktbeskrivning

Funktion

VEGASON ér en ultraljudsgivare for kontinuerlig nivamétning. Den &r anvandbar i de flesta
applikationer for vatska eller fast material.

Matprincip

Sandaren pa ultraljudsgivaren skickar ut en kort ultraljudspuls 35 kHz och 70 kHz mot produkten den
skall mata. Dessa ultraljudspulser reflekteras av produkten och fangas sen upp av ultraljudsgivaren
som ett eko. Pulserna skickas med ljudets hastighet c.a 320 m/sek. Tiden det tar fér ultraljudspulsen
fran det den skickades ut till den kom tillbaka &r proportionell till distansen eller nivan. Den uppmétta
nivan/distansen beréknas i elektroniken och blir en analog utsignal.
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Anvandning - egenskaper

Anvindning

« Nivamatning for vatskor och fast material

e Tryckomrade  -0.2....+ 2.0 bar (@)

e Temp. Omrade -40....+80grC

* Matomraden 0 -4 eller - 7 samt 15 meter beroende pa modell.

Tvaledarteknik
 Matning och utsignal i samma tvaledare
4 ...20 mA utgangssignal eller digital utsignal Profibus PA eller Foundation Fieldbus

Robust och slitstark
* Beroringsfri
» Mediaberorda delar i PVDF

Noggrann och saker

» Matfel < +/- 5 mm

* Spridningsvinkel VEGASON 61 och 63 = 5.5 grader
* Spridningsvinkel VEGASON 62 = 3 grader

Godkannanden
* ATEX, FM, CSA, ABS, LRS, GL, LR

Programmering

Varje matavstand ar unikt. Darfér maste varje ultraljudsgivare ges bas information om applikationen
och omgivningen.

Programmering och parameterinstélining av givaren kan géras med
-PC

- insticksmodulen Plicscom

- HART® handterminal

Programmering med PC

Drifttagande och instéllning av ultraljudsnivagivarna gérs vanligtvis med PC och programmet Pactware
under Windows®.

Pactware gor det enkelt, med bilder, grafik och processvisualisering, genom programmering och
parameterinstalining.
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Montage

Generell instruktion

Valj en montage plats som man enkelt kan komma &t for mekaniskt montage eller elektrisk anslutning.
Kopplingshuset kan roteras upp 330 grader utan nagra verktyg. Man kan &ven montera display och
konfigurerings modulen i 4 olika positioner ( 90 graders steg ).

Matomraden

Referensplanet fér matomrédet &r fronten pa nivagivaren. Kom ihag att min. distansen ( den s&
kallade dédzonen ) maste vara fér SON 61 = 25 cm, féor SON 62 = 40 cm och fér SON 63 = 60 cm.
Med andra ord 100 % nivan kan inte ligga n&rmare &n ovan angivna avstand fran fronten.

Min distans till max. niva.
1 Doédzon
2 Referensplan
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Matomrade och max méatbart avstand

1 Max. niva
2 Min. niva
3 Matomrade
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Mekaniskt montage

Installation plats

Nar man monterar VEGASON 60 serien hall en distans pa minimum 200 mm till tankv&ggen.
Om givaren monteras i mitten av en tank med kupat tak kan multipla ekon uppsta vilket kan generera
matfel. | de flesta fall kan de elimineras genom en korrekt injustering ( se idrifttagning )

Om man inte kan montera givaren > 200 mm frén tankvaggen, skall man gora en falsk eko inlérning
vid idrifttagning av givaren. Detta for att eliminera eventuell stérningar som tankvéaggen kan ge.

Montage pa kupad gavel
1 Referens plan
2 Mitten pa tanken

| tankar med konisk botten och platt tak kan det vara en férdel att montera givaren i mitten av tanken,
det ger méjlighet att mata till den lagsta punkten i tanken.

B

Tank med konisk botten
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Studs hdjder

Studsens langd skall dimensioneras sa att den nedre delen pa givaren sticker in c.a 10 mm i tanken.

ca. 10 mm

Har produkten goda reflektioner, kan man montera VEGASON 60 serien i en studs som &r hdgre
an ovan. Ni ser rekommenderade max héjder i nedan bild. Studsen skall han en fin yta samt inget
svets skagg vid infastningen i tanken. Vid denna installation masta man gora en falsk eko inlérning.

E
o d | h
- A 194" ‘ 200 mm
50 mm/2" | 250 mm
80 mm/3" | 300 mm
100 mm/4" | 500 mm
d 150 mm/6" | 800 mm

Avvikande studs hgjd
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Storekon

Nivagivaren maste placeras sa, att konstruktionsdetaljer eller instrommande material inte korsar
ljudpulsernas vag. Foljande exempel visar vanliga méatproblem och hur de kan I6sas.

Utsprang

Behallare med plana utsprang kan férsvara matningen med starka stérekon. En avskarmning sprider
ekona och gér saker matning majlig.

Képor med plan éversida pa tex. materialblandare skall tickas med en vinklad plét.

Invindiga konstruktioner

Invéndiga konstruktioner i behéllare, t.ex. stegar, kan orsaka stérekon. Métutrustningen maste
placeras sa, att ljudpulsen obehindrat kan na produkt ytan.

Behallarforstarkningar

Behdllarforstarkningar kan orsaka storekon, som &r starkare an méatekot. Sma skarmar férhindrar effektivt
direkta stéreko reflexer, som istallet sprids och filtreras bort som brus av matelektroniken.

Se nedan exempel samt hur de kan atgardas.

N
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5 Elektrisk anslutning

5.1 Anslutning och anslutningskabel

Sékerhetsanvisningar

Utrustningen bor alltid vara spanningsfri under installation och underhélisarbeten. Bryt alltid
spanningen vid arbete med anslutningsklammorna. P4 s& sétt skyddas bade utrustningen och

installatéren, i all synnerhet vid installation av sensorer, som inte arbetar med lagspanning.

Behdrig personal
Utrustning, som inte drivs med l&gspanning far endas anslutas av behérig personal.

Anslutning

For anslutning kan en vanlig tva- eller fyrledarkabel (sensorer med separat matning) med max. 2,5
mm? anvandas. Vi rekommenderar skarmad kabel. P4 s4 satt férebyggs framtida stérningar. Kabel
avskarmningen skall d& endast jordas i ena &nden vid sensorn eller vid utvarderingsenheten.

Ex-skydd

Om en utrustning skall anvandas dér explosionsrisk freligger, méaste intyg om éverensstammelse,
typgodkannande och géllande sékerhetsbestammelser noggrant beaktas.

Egensakra stromkretsar med mer &n en aktiv matning (utrustning som levererar elektrisk energi) far
inte anslutas. Harfér finns sarskilda foreskrifter, se separat manual levererad med produkten.

Anslutningskabel

Kontrollera, att anslutningskabeln &r avsedd for de drifttemperaturer, som kommer i fraga. Kabeln
maste ha en ytterdiameter av 5 ... 9 mm for tillr&cklig tatning i kabelférskruvningarna.

Kablar for egensékra kretsar maste vara markta med blatt och far inte anvandas for andra
strémkretsar.
Jordkldmma

Den yttre jordk&dmman pé elektronikhuset maste anslutas till potential utjigmnande jord.
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5.2 Anslutning av sensor

Nar sensorn monterats pa sin plats enligt anvisningarna i Montering och installation”, lossas locket pa
sensorns ovansida. Sensorlocket med display (option) vrid displayen 90 grader och tag ut den.

Lossa 6verfallsmuttern fran kabelférskruvningen och for den ca 10 cm éver den avskalade anslutnings
kabeln. Kabelférskruvningens overfallsmuttern har ett sakringslas mot sjélvverkande lossning.

Skjut nu in kabeln i sensorn genom kabelférskruvningen. Skruva fast éverfallsmuttern i
kabelférskruvningen och klam fast de isolerade ledarna i sina respektive terminaler.

Klammorna har inga klamskruvar. Tryck pa de vita éppningsblecken med en liten skruvmejsel och forin
ledarens kopparkérna i kiaméppningen. Kontrollera ledningens lage i kiamman genom att dra Iatt i
anslutningsledningen. Anslut eventuell jord anslutning i kopplingshuset samt jordanslutningen som
sitter pa utsidan av kopplingshuset fér potential utjdmning.

Skruva sen tillbaka locket pa givaren.

=

 — s | [T o

Topp vy av elektroniken

1 = Anslutning féor VEGACONNECT 3 (I2C interface)

2 = Fjaderbelastade anslutningsklammor fér extern display VEGADIS 61

3 = Jord anslutning

4 = Fjaderbelastade anslutningsklammor fér matningsspanning ( 4-20 mA )

10
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6 ldrifttagande

Ultraljudsnivagivarna i serie 60 kan programmeras med

- PC (program Pactware)

- insticksmodulen PLICSCOM

- HART®-handterminal

Programmering far endast géras samtidigt pa ett av ovanstaende satt. Om man t.ex. férsoker att stallain
parametrar med HART®och Pactware samtidigt misslyckas programmeringen.

Program Pactware

Med programmet Pactware ar det mycket bekvamt att stalla in nivagivarna med PC. PCn kommunicerar
med sensom via grénssnittsadaptern VEGACONNECT 3. En digital programmeringssignal 6éverlagras
signal- och matningsledningen. Programmeringen kan goras direkt vid sensorn eller pa valfritt stalle pa
signalledningen.

Insticksmodul PLICSCOM

Med insticksmodulen PLICSCOM kan man programmera i sensorn eller i det externa
visarinstrumentet VEGADIS 60. Med PLICSCOM kan via textdisplay med 4 tangenter har man samma
funktionsomfattning som med programmet Pactware .

HART®-handterminal
Ultraljudsnivagivarna VEGASON den forinstallda installningen kan &ndras i menyn "User access”
Men endats matomrade och tag nr ar tillgangliga handteminalen

6.1 Programmering med PC
Anslutning
PC med programmet Pactware kan anslutas till sensorn eller pa signalledningen.

PC till sensorn
For anslutning av PC till sensorn kravs granssnittsadaptern VEGACONNECT 3, som sticks in i den
harfér avsedda CONNECT- anslutningen pa sensorn. Se nedan bild.

PC pa signalledningen

Anslut tvaledaren fran VEGACONNECT 3 till sensorns signal- eller matningsledning. Om motstanden
hos de till signal / matningsledningen anslutna systemen (DCS, stromkalla osv.) & mindre &n 250 Q,
maste under programmeringen ett motstand av 250 ... 350 Q kopplas till signal-/matningsledningen.
De till signalledningen modulerade digitala signalerna skulle annars dampas starkt eller "kortslutas”
via de svaga systemmotstanden och kommunikationen med PC stéras.

11
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6.3 Med Insticksmodul PLICSCOM

Indikerings och konfigureringsmodul PLICSCOM anvands for indikering, justering samt diagnostik.

Den kan anvéndas i alla instrument i Plics serien.
Installation av PLICSCOM

PLICSCOM kan installeras eller demonteras nar som helst, man behéver inte géra instrumentet
spanningslést.

Installation, Skruva av locket till givaren. Placera PLICSCOM i 6nskad position pa elektroniken
Man kan vélja mellan 4 olika positioner i 90 graders steg.

Tryck latt p& PLICSCOM modulen och vrid den till hoger tills det klickar till.

Skruva sen tillbacka locket om den endast skall anvandas som display.

Demontering gér allt i omvand ordning.

PLICSCOM matas via det installerade instrumentet

12
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6.4 Konfigurering med Insticksmodul PLICSCOM

1= LCD display for indikering av matt varde, menyer och parametrar

2 = Indikering vilken meny man &r inne pa

3 = OK knapp = Ga till meny 6versikt, konfirmera vald meny, andra parametrar eller spara varde
4 = Pil knapp = Byte av meny, andring av position av markér

5=+knapp= Andra vérde pa parameter

6 = Esc knapp = Avbryt indata eller hoppa till nasta hégre meny

Givaren stalls in visa de 4 knapparna pa PLICSCOM modulen. LCD displayen visar varje meny
separat. C:a 10 minuter efter senaste knapp tryckningen gar displayen éver i normal indikering
Har parametrar &ndrats men inte blivit konfirmerade med OK kommer att forloras.

Vid spanningsséttning av VEGASON utfér den en egenkontroll under en minut dar den testar interna
funktioner.

Parameter instéllning

Min. Justering
1, Visar displayen matt varde tryck pa OK for att komma till huvud menyn.

> Basic adjustment
Display

Diagnostics
Service
Info

13
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2, Valj meny " Basic adjustment” med -> tangenten och sen OK dé visas menyn for min. instalining.

Min. adjustment
0.00 %

5.000'm(d)
4.000 m{d)

3, Tryck OK for att stélla in % vérde, tryck sen -> for att komma till énskad position.

Stall sen in 6nskat % varde med + knappen spara sen med OK pekaren hoppar nu till distans vardet.
4, Knappa sen in énskad distans i meter fér tom tank ( exv. distans fran givare till tankbotten )

9, spara sen installningen med OK knappen och tryck sen -> fér att komma till max instaliningen.

Max Justering

1, For att stalla in % varde ( annat &n 100 % ) tryck OK stall pekaren pa énskad position med -> knapp
och stall in 6nskat varde med + knappen, spara med OK. Pekaren hoppar nu till distans installningen.
2, Stall in 6nskat varde i meter for full tank. Se till att nivan &r lagre &n radar antennen.

3, Spara med OK knappen och tryck sen -> knappen for att komma till produkt som skall métas.

Max. adjustment

100.00 % i i

1000 m(d)
2.000 mic)

Vad ska miatas

Varje produkt har sin egen karaktaristik nér det géller reflektioner. | vatska sa &r orolig yta, skum
generering ytterliggare faktorer som kan péverka matresultatet. For fast material kan det uppsta
rasvinklar och stérekon p.g.a. tankvéggen. For att anpassa nivagivaren till applikationen maste
man forst valja Liquid eller Solid.

Under fast material kan man vélja powder/dust, granular/pellets eller Ballast/pebbles.
Genom dessa valméjligheter kan nivagivaren anpassas optimailt till applikationen.

Stall in 6nskade parametrar med de korresponderande knapparna, spara instaliningen och ga till
nasta meny " vessel form = tank utformningen " med -> knappen.

Férutom media kan aven tank utformningen paverka matresultatet, &ven dar finns valméjligheter

For vatska finns Storage tank, Stilling tube, open vessel eller Stirrer vessel. For fast material kan valja
mellan Silo eller Bunker.

Vessel-form

Medium
Liquid
Storage tank

14
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Stall in énskade parametrar med de korresponderande knapparna, spara instéllningarna och ga till
nasta meny med -> knappen.

Dampning av utsignalen kan géras om man har en orolig utsignal.
Den kan stéllas mellan 0 till 999 sekunder. Generellt kan man stalla den pa 2 sekunder.

Stall in énskade parametrar med de korresponderande knapparna, spara installningarna och ga till
nasta meny med -> knappen.

Linjarisering kan utféras i givaren for att fa en volymlinjar utsignal exv. i en liggande cylindrisk tank.
Det finns fardiga linjariseringar fér standard tankar i givaren.

Stéll in bnskade parametrar med de korresponderande knapparna, spara installningarna och ga till
nasta meny med -> knappen.

Tag nummer under denna meny kan man dopa givaren till ett unikt Tag nummer eller tank nummer
eller nagon annan information.

Detta &r den sista parametern i ” Basic Adjustment” generellt behovs det inte stéllas in fler

parametrar. Nar eventuell tag nr &r installt tryck pa ESC — knappen for att komma tillbaka till normalt
mat lage.

Falsk eko minne Hoga studsar eller mekaniska konstruktioner inne i tanken kan orsaka falskekon

och det kan paverka matresultatet. Falsk eko minnet ser och markerar dessa falsk ekon sa att de inte
langre har nagon paverkan pa nivamatningen. Nar man goér en falskeko inlarning bér tanken vara tom.

Gor enligt féljande.

1, tryck pa OK knappen for att komma till huvud menyn.

2, Vélj sen meny service med -> knappen tryck sen OK for att komma till falsk eko inlarningen.

3, Bekréafta falskeko minne &ndra = false echo memory — change med OK.

4, Valj sen i den undre menyn "Create new”.

5, Knappa sen in det korrekta avstandet till botten / produkt ytan och tryck sen OK

6, Alla falsk ekon inom detta matomrade har nu lagrats i givaren och kan inte paverka matningen.
7, Tryck ESC fér att komma till normal indikering.

Ovriga installningar och diagnostik majligheter som exv. skalering, simulering eller visning av eko
kurva se pa kommande 2 sidor av menytrédet. Ni finner en detaljerad beskrivning av dessa menyer i
instruktionen fér PLICSCOM.

15
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6.5 Meny trad

(> Basic adjustment 1)
Display
Diagnostics
Service

\__Info =/

Min. adjustment 14 Max, adjustment 1.2) Medium 13) Vessel form

0:00:% T 100:00 % T Liquid
= LD Z Storage tank

4.000 m(d) 1.000 m(d)
3.000-m{d) i 2,000 m(d)

s
w

( Damping 15 (" tinearzation-curve 1.6) [ SensorTAG 1.7)

] 0s 1 linear ] Sensor

Basic adjustment 2
> Display

Diagnostics

Service
\__Info o

(" Displayed value 2.1) Display.units 2.2 Scaling 23

scaled Volume 0% =00mé
me 100-% =100.0:m?

Basic adjustment
Display

> Diagnostics
Service

\__ Info )

(" Peak values 3.1 Meas. reliabiity 3.2 Choose curve 33 Echo curve
Distance-min: 0.234m(d) 36dB

Distance-max: 5.385m(d) Sensor status Echo:curve Presentation. of
T-min: 16.5 °C oK echo-curve
T-min: 37.5 °C
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Basic adjustment )
Display
Diagostics
> Senvice
Info
( False echo memory 41\ (" Add. adusiments 4.2 Current output 43 ( Simulation 4.4
Change ] none Output mode 4-20 mA Start —
now? Failure mode <3.6 mA simulation?
\& L Min. current3.8 mA
(" Reset 45 Units:of measurement 4.6 Language 47 ( HART operation mode 48
Choose m(d) Deutsch Standard —
reset? choose? Address 0 J
\E=i
("~ Copy sensor data 49 ( PIN 4.10
Copy Enable?
sensor data?
s N
( Basic adjustment 5)
Display
Diagnostics
Service
> Info
Sensor type ? Date of manufacture 5:2 Date of-last change 53 Sensor details 54
VEGASON 6x 26. September 2003 using:PC
Software version Display
Serial:number 300X 26. September 2003 now
12346678
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6 Idrifttagning med PACTware

7.1 Anslutning av PC direkt i givar elektroniken

f—o

Power supply

1 =RS 232 anslutning

2 = VEGASON

3 = I2C adapter kabel for VEGACONNECT 3
4 = [2C bus anslutning

Nodvandig utrustning

VEGASON

PC med PACTware och DTM drivers for VEGASON
VEGACONNECT 3 med 12C adapter kabel ( art nr 2.27323)
Matningsdon

For utforligare information se instruktion fér ovan, se DTM / PACTware som
kan hamtas pa Vegas hemsida www.vega.com
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7.2 Anslutning av PC pa 4 — 20 mA slingan

—]

Power supply

| PACTWare™)

VEGACONNECT 3

1 = RS 232 anslutning

2 = VEGASON

3 = VEGACONNECT 3 adapterkabel for HART
4 = Motstand pa min 250 ohm fér HART

Nodvandig utrustning

VEGAPULS
PC med PACTware och DTM drivers for VEGASON

VEGACONNECT 3 med adapterkabel fér HART
Motstand min 250 ohm fér HART
Matningsdon

For utforligare information géllande ovan, se DTM / PACTware som kan hamtas

pa Vegas hemsida www.vega.com

19



Omni
Process

7 Underhall och felsdkning

Under normaldrift ar VEGASON helt underhallsfri.

Felsdkning av den analoga utsignalen

Anslut ett universal instrument for att mata den analoga utsignalen 4 — 20 mA

4...20 mA &r ostabil = nivan &r ostabil = Oka integrerings tiden med PLICSCOM eller PACTware
4...20 mA saknas = felaktig inkoppling av matningen = Kontrollera inkopplingen enl. sid 9

Ingen matningsspéanning = kontrollera kablaget.

Matningsspanning fér lag = kontrollera matningsdonet

Utsignals belastningen &r foér hog = Kontrollera strém loopens belastningskedja

Utsignal mer &n 22mA eller 0 mA = Elektroniken felaktig = byt instrument eller skicka for reparation.

Felmeddelande via PLICSCOM

E 013 = Givaren hittar inget eko = kontrollera installationen eller parameterinstallningen.
E 017 = Fér litet matomrade = Stall in ett stérre matomrade

E 036 = Felaktig programvara = Gor en program uppdatering eller skicka in instrumentet for
uppdatering.

E 041 = Hardvarufel, trasig elektronik = byt instrument eller skicka fér reparation.
Reparation av VEGASON

Om det &r nédvéandigt att reparera VEGASON nivagivare kontakta var service avdelning
pa telefon 08 — 564 808 40 innan ni sénder in instrumentet.

Oversatt fran original manual 28775-EN-031020
Fragor kontakta Omniprocess AB tel: 08 — 564 808 40
www.omniprocess.se eller www.vega.com
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Konformitatserklarung

Declaration of conformity
Déclaration de conformité

WIEEA

VEGA Grieshaber KG
Am Hohenstein 113
77761 Schiltach

erklart in alleiniger Verantwortung, dafB das Produkt / declare under
our sole responsibility that our product / déclare sous sa seule
responsabilité que le produit

VEGASON 61, VEGASON 62, VEGASON 63
mit 2-Leiter-Netzteil

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen

tibereinstimmt / to which this declaration relates is in conformity

with the following standards / auquel se refere cette déclaration
est conforme aux normes

EN 61326 : 1997 / A1 : 1998 (Klasse A)
EN 61326 : 1997/ A1:1998
EN 61010 -1 : 2001

gemdB den Bestimmungen der Richtlinien / following the provision
of Directives / conformément aux dispositions des Directives

73/23 EWG
89/336 EWG

Schiltach, 15.01.2004 g Tl Uik

Josef Fehrenbach
Entwicklungsleitung
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